Unsere Standorte Flach- & Profilschleifmaschine
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OKAMOTO PRECISION SYSTEMS

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses

Projekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konst-

ruktiv abzuéndern. Damit kénnen Masse, Gewicht, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von a
den vorliegenden Angaben abweichen.

Gedruckt im Januar 2019.
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Flach- & Profilschleifmaschine

ACC SAT

Spezifikationen 52SA1 63SA1 105SA1

ACC 105 SAT

Tischarbeitsflache 505x200 605x300 605x400 610x500 805x400 1016x500

Max. Tischverfahrweg 650x230 750x340 750%440 750x540 950%440 1150x540

Nachste Generation
Standard-Oberflachenschleifmaschine
mit einer neu entwickelten

Aufname- | Apstand zwischen Tischoberfldche und Unterkante

fahigkeit | neue Schieifscheibe 475~3915

SpannplattengroBe 22.5~322.5 22.5~322.5 22.5~522.5 22.5~522.5 22.6~522.5

1000 x 500 mm

Anzahl gleichzeitig
gesteuerter Achsen

benutzerfreundlichen Steuerung

= Beste Maschine als Fortsetzung der Baureihe ACC-DX

= Teach-In System flir den Quervorschub-Verfahrweg

= Geringe Aufstellflache

= Steuerung mit LCD-Touchscreen zur einfachen
Uberwachung verschiedener Informationen

FaFEK
21514

ZUSATZAUSSTATTUNG

Elekiro-(Permanent) Magnetspannplatte

mit Haftkraftregelung und Entmagnetisierung
KihImitteleinrichtung mit Papierbandfilter
Temperaturstabilisierter Schleifkopf
Schleifscheiben Auswuchtsyteme
Ersatzflansch

= Automatisches Abrichten mit Kompensation

im Standard-Lieferumfang enthalten
= Stufenlose Drehzahlregelung fiir Schleifspindel
im Standard-Lieferumfang enthalten
= Automatische Schleifspindelrtickstellung
im Standard-Lieferumfang enthalten

ACC SA1

1

1

SpannplattengroBe

500x200x75

600x300x75

600x400x85

600x500x100

800x400x85

1000x500x100

Tischbelastung (einschlieBlich Spannplatte)

200

700

Léngs-
vorschub
(X-Achse)

Tischgeschwindigkeit (Tischldngsoszillation)

0.3~25

Vertikal-
vorschub
(Y-Achse)

Manuelle Zustellung
elektr. Handrad

Verstellung pro
Handradumdrehung

0.01/0.1/1.0

Handradgraduierung

0.0001/0.001/0.01

Automatik-Zustell-
groBe

(Einstechen und
Eilgang)

Schruppen

0.0001~0.03

Schlichten

0.0001~0.03

Ausfunk Doppelhiibe

0~10

Vertikal-Schnellvor-
schub

1~600

Quer-
vorschub
(Z-Achse)

Manuelle Vorschub-
gréBe

Verstellung pro
Handradumdrehung

0.1/1.0/5.0

Handradgraduierung

0.001/0.01/0.05

Automatik-Vorschub-
groBe

Schrittweiser Vorschub

0.5~20

0.5~20

Kontinuierliche Vorschub-

geschwindigkeit

0.1~1000

Schleif-
scheibe

Durchmesser x Breite x Bohrung

) 205x19x 0 50.8

() 355%38x @ 127

Geschwindigkeit

1000~3600

200 ~2500

200~2500

200~2500

200~2500

200~2500

Motoren

Schleifscheibenantrieb

2.2

3.7 (7.5 Option)

Hydraulikdlpumpe

0.75

Vertikalvorschub

0.4

Quervorschub

Stromversorgung

8

14

Aufstell-
fliche

Breite x Tiefe x Hohe*

2430%2000x1850

2740%2250x1850

2740%2450x1850

2740%2600x2120

3330%2450x2120

4330%x2600x2120

Gewicht

Nettogewicht

/I ACC SA1

2100

2800

3000

3500

3900

4600

* Aufstellflache beinhaltet nicht die Kiihimitteleinrichtung

ACC SAT



Zuverlassige neue Steuerung mit groBerem Funktions-
umfang zur Erleichterung der Maschinenbedienung

Kreuztischkonstruktion bei Baureihe ACC-SA1

Baugleich wie die DX-Serie.
Gebrauchsfertige Maschine mit einfacher Bedienung.

m Servomotor fiir Vertikal- und
Quervorschubbewegung

m Handrad mit manuellem Impulsgenerator fiir
jede Achse zur Arbeitserleichterung fiir den
Maschinenbediener

m VerstellgréBe beim Quervorschub X 1, X10,
X50, beim Vertikalvorschub X0,1, X1, X10

Einschaben
Léngsfiihrung

Bedienerfreundliche Schleifmaschine

Mechanischer Aufbau

m Ergonomische Gestaltung zur Erleichterung der Bedienung aus
vielen unterschiedlichen Positionen

Handgeschabte Gleitfiihrung zur Ge-
wahrleistung der Langzeitgenauigkeit

Konstruktionsmerkmal

m Keine Verstellelemente an der Vorderseite des Maschinenbettes
zur benutzerfreundlichen Bedienung

ACC SA1  //

ACC SAT

LCD-Touchscreenanzeige

Vereinfachte und effiziente Steuerung

Steuerung zur Vereinfachung der Bedienung

GroBe LCD-Touchscreenanzeige, automatischer Schleifzyklus, automati-
sches Abrichten mit Kompensation, Umschalt-Einstechschleifen, Selbst-

diagnose.

Benutzerfreundliches Bedienfeld
10-Zoll-LCD-Farbmonitor

Gemeinsame Funktionen die im LCD vorhanden sind, werden
mittels Wahltasten schnell gefunden und eingestellt

Automatischer und manueller Schleifmodus

Die Okamoto-Steuerung vereinfacht den gesamten
Automatikzyklus der Schleifmaschine

Der manuelle Schleifmodus kann zur Simulation einer
manuellen Schleifmaschine verwendet werden

Elektonisches Handrad

Vereinfachte Bedienung resultierend auf den vielfaltigen Funktionen der Steuerung
Automatisches Abrichten mit Kompensation und Umschalt-Einstechschleifzyklus.

Automatisches Abrichten mit Kompensation

m Die automatische Abrichtfunktion mit Kompensation, bei welcher
ein Tischabrichter verwendet wird, ist im Standard-Lieferumfang
enthalten. Separate Einstellung von Betrag und Drehzahl beim Grob-
und Feinabrichten. Mehrere Abrichtzyklen mit Intervall beim
Schruppen einstellbar

m Abrichtzéhler als Option erhaltlich

R
'Y t-ﬂ]:' 0. eaaa .5'2

Einstellbildschirm flir Abrichtparameter

4 /I ACC SA1

Schleifparameter konnen fiir maximal 10 Programme
(Option) gespeichert werden

m Es kénnen maximal 10 Programme (Option) mit unterschiedlichen
Schleifbedingungen abgespeichert und abgerufen werden

Mehrfach-Einstechzyklus

m Mehrfach-Einstechzyklus fiir die Querbewegung im Schruppzyklus
m Das Mehrfach-Einstechschleifen bringt ca. 30 % Schleifzeitersparnis

Alarm-Meldungen im Display

= Alarmanzeige bei Storungen
= Alarmanzeige zur leichteren Auffindung der eventuellen Stérung

Uberwachung der Gesamtbetriebsstunden,
Zykluszahler

m Uberwachung der Einschaltdauer der Stromversorgung,
die Spindeleinschaltdauer kann iberwacht werden (Option)
m Zykluszéhler zur Stiickzeug-Berechnung (Option)



Setup-Screen fiir

verschiedene Schleifbedingungen ACC S A1
Software

Setup-Screen fiir die Zustellung beim Schruppen und Schlichten

7 YR A — - 19 e : 4 Externe Ansicht der Maschine T
IS —
ACC-52SA1 mm 2,430 1,920 1,845
ACC-63SA1 mm 2,740 2,120 1,845
(a)
ACC-64SA1 mm 2,740 2,330 1,845 N
ACC-65SA1 mm 2,740 2,520 2,110 1] H
Setup-Screen fiir die Zustellung beim Schruppen Setup-Screen fiir die Zustellung beim Schlichten ACC-84SA1 mm 3325 2,330 2,165 By i;
m Input wéhlen u Input wéhlen SR o 4320 2,550 2,110 . 7‘% ®)
I - - - F - §
Setup-Screen fiir die Schleifspindeldrehzahl

Arbeitsbhereich der Magnetspannplatten

ACC-52SA1 mm 500x200
ACC-63SA1 mm 600x300
ACC-64SA1 mm 600x400 < 1000 >
Setup der Drehzahl mit dem Drehregler Setup der Drehzahl mit dem numerischen Tastenfeld 800
= Zum Offnen der Setup-Fenster auf das m Auf das Drehzahleingabefeld tippen, um das numerische ACC-65SA1 mm 600x500 < 600 >
Scheibenspindelsymbol tippen Tastenfeld zu 6ffnen und den gewiinschten Wert eintragen Q < >
ACC-84SA1 mm 800x400 o)) ) < 500
Setup-Screen fiir Schrittvorschub oder Vorschub-Grundeinstellung (kontinuierlich) ACC-105SA1 mm 1000¥500 > S
Q/
18.0
DI_ILIu ACC-52SA1 kg 2100
(41166 <
ACC-63SA1 kg 2800
kA ENENES
o | | T ACC-64SA1 kg 3000
| oToR ACC-65SA1 kg 3500
ACC-84SA1 kg 3900
Setup-Screen fiir den schrittweisen Scheibenversatz Setup-Screen fiir die kontinuierliche Scheibenquerverstellung
m ScheibenversatzgroBe flir Schruppen und Schlichten m Kontinuierlicher Vorschub fiir Schruppen und Schlichten AOCTIOSAT . 100
separat einstellen separat einstellen

ACCSA1 // 5 6 // ACC SA1



