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Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck 
dieses Projekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln 
oder konstruktiv abzuändern. Damit können Masse, Gewicht, Farbe usw. der gelieferten 
Maschinen von den vorliegenden Angaben abweichen.
Gedruckt im Juni 2023.
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Misan s.r.o
Lysa n.L.
Tschechien

Metal Team Sp. z o.o. Sp. K.
Kamienica Polska
Polen

Misan Slovakia s.r.o.
Provazska Bystrica SK
Slowakei

IP-Produkter Oy / Teotek
Vantaa
Finnland

Josef Binkert AG
Wallisellen
Schweiz

STARMILL, Lda
Maceira
Portugal

Jones & Shipman SARL
Lyon
Frankreich

Tech Group Ltd.
Athen
Griechenland

Bimex Ltd.
Sofi a
Bulgarien

Winner Technology Ltd.
Heliopolis
Ägypten

DF Precision 
Machinery Ltd.
Leicestershire
UK

M+E Szerszámgép Kereskedelmi Kft.
Szigetszentmiklós
Ungarn

MTT Limited
Limerick
Irland

General Machines
Ramat-Gan
Israel

Istanbul Makina
Dudullu-Istanbul
Türkei

Comher
Barcelona
Spanien

Lichron AB
Skövde
Schweden

NV BUHLMANN SA
Zaventem
Belgien

Strojotehnika co.rs
Soblinec
Kroatien

JCV MachineTools ApS
Kolding
Dänemark

GreenBau Tehnologie SRL
Bucharest
Rumänien

H.Sukopp GmbH
Mannersdorf
Österreich

Overmach S.p.A.
Parma
Italien

Standorte
Servicepunkte
Händler
Händler DE

Promas
Zevenaar
Niederlande
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1  W-Achs GmbH Hartmannsdorf
2  M.Peters Werkzeugmaschinen Waldshut-Tiengen
3  Prematech e.K. Obermichelbach
4  Bernd Goll Industrievertretungen Knittlingen
5  PeHa Werkzeugmaschinen Weissenhorn
6  Ralf Brune Maschinenhandel Kierspe
7  Sudler Werkeugmaschinen Langgöns

Nagils & Err SiA
Balozi
Lettland

Passtech Machine 
Tools M.E.
Schardascha
Vereinigte Arabische Emirate
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CNC-Präzisions-Flachschleifmaschine

ACC-CA-iQ BaureiheSteuerung zur Vereinfachung der Bedienung
Die moderne Okamoto »iQ«Touchscreen-Steuerung und ihre 
einfach zu bedienende Software, in Verbindung mit einem hervor-
ragenden Maschinenkonzept erlaubt es nun jedem, bestmög-
liche Ergebnisse zu erzielen. Das Einstellen der Maschine ist in 

zwei Bereiche gegliedert, Scheibendaten und Schleifdaten. Beide 
werden mittels einer grafi schen Bedienoberfl äche bestimmt. Die 
Eingaben werden durch sich selbst erklärende Symbole auf einem 
großen Farbbildschirm mit Touchscreen dargestellt.

Schleifdaten (Flachschleifen)
Die Werkstückform und die Schleifdaten werden direkt am Bildschirm eingegeben.

Bedienpult
   Alle Einstellelemente sind auf dem 
Bedienfeld angeordnet.

   Die Position der Schalter erlaubt eine 
einfache Bedienung der Maschine.

Betriebsarten
   Einstellen der Schleif- und Abricht-
positionen bzw. Werte, Automatikbe-
trieb, Eilgang und Handradvorschub.

   Alle Betriebsarten mit Interlockfunk-
tionen für sicheres Arbeiten.

Handradbetrieb
   Alle Achsen können mit elektronischen 
Handrädern verfahren werden, wobei 
die Teilung variiert werden kann.

Schlichtbetrag
   Die Maschine verfügt über 2 verschie-
dene Zustellungen (Vor- und Fertig-
schleifen). 

   Der Umschaltzeitpunkt ist stufenlos 
einstellbar und kann am Bildschirm 
eingestellt und geändert werden.

Betriebsarten 
   Tischeinstellungen
   Abrichtdaten
   Schleifdaten
   Kombination
   Dateiverwaltung

Vorschubdaten 
   Können während des Zyklu-
ses geändert werden

Zyklusende  
   Ausfeuerhübe/Ausfeuerzeit
   Anzeige der vorausberechneten Zykluszeit

Dynamisches Menü 
   Flachschleifen
   Nut
   Steg
   Einstechen
   Stufen
   Schulter
   Nachformschleifen

Schleifparameter 
Bezugspunkt 
(Abb. zeigt Bezugspunkt Werkstück)

   Einstellungen
  Schrittweiser- oder kontinuierlicher 

Quervorschub
Auswahl des Nullpunktes
Werkstück oder Spannmittel
Sicherheitsabstand bestimmen
Abrichtintervall eingeben

   iQ Funktion
Durch Bestimmen der Korn-
größe der Schleifscheibe 
werden automatisch die opti-
malen Werte voreingestellt.

Aktive 
Schleifscheibenform
  Ausgewählte Schleifscheiben-

 form für den aktuellen 
 Schleifzyklus (Drücken Sie 
 dieses Symbol, um die 
 Abrichtbedingungen zu sehen 
 und zu ändern)

LCD-Touchscreenanzeige
Vereinfachte und effi ziente Steuerung
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Software
Flachschleifen

Steg

Einstechen

Nachformen

UPCAM

Schleifdaten (Flach)  

Schleifdaten (Steg)

Schleifdaten (Einstechen)

Schleifdaten (Nachformen)

Achsparalleles Vorabrichten

Scheibendaten (Gerade)

Scheibendaten (Hinterzogen)

Scheibendaten (V Form)

Scheibendaten (Radien)

Scheibendaten (Freiform)

iQ-SOFTWARE

n 

Beispiele
Einfaches und schnelles Bestimmen der Werkstück- und Scheibenformen

Flachschleifen Schleifdaten (Flach) Scheibendaten (Gerade)

Steg Schleifdaten (Steg) Scheibendaten (Hinterzogen)

Einstechen Schleifdaten (Einstechen) Scheibendaten (V Form)

Nachformen Schleifdaten (Nachformen) Scheibendaten (Radien)

UPCAM Achsparalleles Vorabrichten Scheibendaten (Freiform)
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Setup-Screen für 
verschiedene Schleifbedingungen

Tragbares elektronisches 
Handrad mit Positionsanzeige

Schleifscheibe mit
großem Durchmesser

Automatische Werkstückmes-
sung in der Maschine optional

OPTIONALE AUSSTATTUNG:
   Staubabsaugsystem
   Kühlsystem
   Schleifscheiben-Auswuchtgerät
   Ersatz-Schleifscheibenfl ansch
   Elektro-Permanent-Magnetspannplatte
   Messtaster
   Software Optionen

  Sehr robustes Maschinenbett und Säule mit hoher Steifi gkeit
  Hochgeschwindigkeitstisch durch eine Kugelumlaufspindel 

 angetrieben durch einen AC-Servomotor
  Neuartiges Säulendesign
  Beweglicher 15-Zoll Touchscreen Bedienmonitor

Flachschleifmaschine für große Bauteile mit Säulenvorschub
CNC-Präzisions-Flachschleifmaschine mit einer Größe von 1200x600 mm bis 1500x700 mm. Die neuen größeren Modelle profi tieren 
von einem äußerst robusten und stabilen gegossenem Hauptmaschinenbett in schwerer Ausführung und einem neuen Säulenvor-
schubsystem, die die Steifheit und Stärke der Maschine weiter erhöht. Die ansprechende zweifarbige Gestaltung und das ergo-
nomische Design der vollständig geschlossenen Umhausung ermöglichen den Einsatz moderner leistungsfähiger Kühlsysteme mit 
großem Volumen um die Produktivität zu steigern und gleichzeitig die Werkstattumgebung sauber zu halten.

  Platzersparnis durch 
 integrierten Schaltschrank

CNC-Präzisions-
Flachschleifmaschine ACC-CA-iQ Baureihe

Beschreibung Einheit 126CA-iQ 127CA-iQ 156CA-iQ 157CA-iQ

Arbeitsbereich

Max. Werkstückgröße Länge x Breite mm 1200 x 600 1200 x 700 1500 x 600 1500 x 700

Max. Schleifhöhe zwischen Tisch und 
Schleifscheibe (Ø 510) mm 680

Verfahrbereich Länge x Breite mm 1450 x 654 1450 x 754 1750 x 654 1750 x 754

Standardgröße der Magnetspannplatte mm 1200 x 600 1200 x 700 1500 x 600 1500 x 700

Tischbelastung inkl.Spannmittel kg
1500 

(2500kg wenn X-Achse < 25m/
min)

1700
(2700kg wenn X-Achse < 25m/

min)

Tischhöhe (vom Boden) mm 955

"Längsbewegung
(X-Achse)"

Eilgang m / min 40

Kleinste Schrittgröße mm 0,0001

Vorschub pro Handumdrehung mm 0,01 (x1) / 0,1 (x10) / 1 (x100)

"Querbewegung
(Z-Achse)"

Manuell
Vorschub / Umdrehung mm 0,01 / 0,1 / 1

Einstellungsgröße 
Handrad mm 0,0001 / 0,001 / 0,01

Automatisch
Schrittweise mm 0,1 - 40

Kontinuierlich mm / min 0 - 4000

Eilgang m / min 8

"Vertikale Bewegung
(Y-Achse)"

Manuell
Vorschub / Umdrehung mm 0,1 / 1 / 10 / 50

Inkrement mm 0,0001 / 0,001 / 0,01 / 0,05

Automatisch
Vorschleifen mm

0,0001 - 0,9999
Feinschleifen mm

Eilgang mm/min 2000

Schleifscheibe
D x B x d mm Ø510 x 50 x Ø127 (Optional : Breite 75mm, Breite 100mm)

Geschwindigkeit min-1 400 - 1500

Motor

Schleifscheibenspindel kW 15 (Optional : 22kW)

Bewegung der X-Achse kW 6

Bewegung der Y-Achse kW 3

Bewegung der Z-Achse kW 3

Schmiermittelpumpe kW 0,4

Hydraulikpumpe kW 0,25

Stromversorgung Stromaufnahme kVA 45

Platzbedarf
Länge x Tiefe x Höhe 
(ohne Transformator) mm 4750 x 3620 x 2850 5750 x 3620 x 2850

Gesamtgewicht netto kg 14500 16000


