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OKAMOTO PRECISION SYSTEMS

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses

Projekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konst-
ruktiv abzuéndern. Damit kénnen Masse, Gewicht, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von
den vorliegenden Angaben abweichen.

Gedruckt im Juli 2019.
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Prazisions-Innenschleifmaschine

Von Standardschliffbildern bis zum Konturschleifen — erheblich schnellere
Dateneingabe durch automatische Schleifdateneinstellung

Beschreibung Einheit IGM15EXIII IGM15NCIII IGM15NCIII

AUTOMATISCHE scHEIFDATENEINSTELLUNG Schleifbarer Innendurchmesser mm
Die unserer Erfahrung nach ginstigsten Schleifparame-ter wer- Sehleifhub
den nach Eingabe der KorngroBe und Breite der Schieifscheibe crem m
automatisch eingestellt. Pendelweg iiber dem Tisch mm

Pendelweg im Werkstiickhalter mm
EING ABE UBER D As TOUCHP ANEL Abstand Rahmenunterseite bis Spannfuttermitte mm
In diesem System flr die dialogfreie Ein-gabe erfolgen alle Ein- max. Weg mm 170
stellungen direkt tber den Touchscreen bzw. das Bedien-pult. ((jl:le(r)l()_eav)\:iesg)jung Scheibenspin- |\ - 0,001 ~ 10000

Schnellgang mm/min 1000

DATEIABLAGE max. Weg mm 500
Daten fiir 6 verschiedene Schleifscheiben un 21 Werkstiicke Langsbewegung iiber Tisch

Vorschub mm/min 0,001 ~ 15000

(Z-axis)

speicherbar.
Schnellgang mm/min 15000

X-Achse mm 90,0001

Min. Eingabeteilung
Z-Achse mm 0,0001

Drehzahl Arbeitsspindel in° 100 ~ 850

; ; T1: Spindel 1 T2: Spindel 2 Sprung zur Auswahl der jeweiligen Schleifscheibe
Datelangabe bei der Auswahl X 2 P J g Schwenkwinkel Arbeitsspindel . -5~15

........ ﬁ |— n Arbeitsspindel 1,8 (AC Servomotor)
12
HIH LI E I I Scheibenspindel b

Antrieb

Anzeige Bedienbild Dateien

Anzeige Arbeitsparameter
X-Achse

Markierung der
ausgewahlten Funktion

Anzeige der Schieifscheiben- ..
form bei der Auswahl; -
Bsp.: Auswahl Spindel 1

Z-Achse

Einspeisung (einschl. optionalem Kiihlsystem) 12

GerédtemaBe 2525 x 1860 x 1800 2525 x 2010 x 1800

Gerategewicht netto 2300 2400

Anzeige der Schleifscheiben- .
form bei der Auswahl; -
Bsp.: Auswahl Spindel 2
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Anzeige des Schieifverfahrens
bei der Auswahl; Sprung zur X 0. D000 +

Auswahlmaske Schleifverfahren rd 0. 0000
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Hauptbildschirm (gleich fiir 15EX llI, 15NCIlI-2)

Auswahl Schleifverfahren

IGMm15 /1 1 2 /] IGM15



IGM 15

Hauptbildschirm

Einstellungen Planschleifen (Fir alle Modelle)

A

D
. i gl _ ..: 1 E 4“' ﬂ
||
"'_I 1l L
o e
g E
L] L] 3]

Einstellungen Konusschleifen
(IGM15NCII, 15NCII-2 optional)
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Einstellungen Konturschleifen
(IGM15NCII, 15NCII-2 optional)
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Auswahl Schleifkorn

Auswahl Abrichtform  ———z
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IGM15EX 11l
Innenschliff mit Dialogsoftware in 10 Schritten, Einsatz wie konventionelle Maschi-
ne moglich (Ansteuerung einer Achse)

= Die Dialogsoftware in 10 Schritten (frither nur 1 Schritt) wurde speziell fiir den Plan-
und Seiten-schliff entwickelt.

m Schleifscheibe und Spindel werden standardmaBig jeweils durch AC-Servomotoren an-
getrieben. Fir groBtmdgliche Prazision.

IGM15NC Il
Innenschleifgerat mit ausgereifter Dialog software und erweiterter Tastatur fiir die
Codeeingabe nach ISO G. (Parallele Ansteu-erung zweier Achsen)

m Software flir das Konus- und Konturschleifen bei paralleler 2-Achsen-Ansteuerung. Flir
den Kontur-schliff wird EDELAC Win empfohlen.

m Schleifscheibe und Spindel werden standardméBig jeweils durch AC-Servomotoren
angetrieben. Fir groBtmaogliche Prézision.

-

IGM15NC I

Innenschleifgerat mit 2 Spindeln
fiir die Bearbeitung mehrerer Sei-
ten in nur einem Einrichtvorgang

m Ausgereifte Dialogsoftware mit 10
Schritten.

= Querbewegung (X-Achse) mit
Regelkreis im MaBstab. Die hohe
Prézision wird durch eine gekiihlte
Kugel-umlaufspindel weiter erhoht.

IGMm15 /1 3

Zubehor

Standard

X-Achse (Quervorschub),
geschlossener Kreis
spezifiziert

IGM15EXII

nein

IGM15NCHII

IGM15NCIII-2

Schleifscheibe, dlgekiihlte
Kugelumlaufspindel
X-Achse

nein

nein

Schleifscheibenspindel
mit Halter 20000 min-!
(Schmierpaket)

nein

Hochfrequenzspindel
10000min-', 20000min-'

nein

nein

Scheibenspindelumrichter
filr Hochfrequenzspindel

nein

nein

Schleifscheibe — AC-Spin-
delmotor

Spindelkopf — AC-Servo-
motor

Olnebel-Schmiersystem
(kleines System, Nach-
fiillung)

Spindelnaseradius-Kom-
pensation

ja

10-Stufen-Schieifen, keine
Tastatur, gerade Fliche -
Schleifspezif.

nein

nein

10-Stufen-Schleifen,
Tastatur spezifiziert +
G-Code-Eingabe

nein

Kiihlsystem fiir das Ab-
richten, iiber die Spindel-
kithimittelzufuhr

ja

Tischreinigungsdiise

Vorbereitung fiir die Olne-
belabsaugung (Haube)

ja

LED-Leuchte — Innenab-
deckung

ja

Vorrichtung fiir die Spin-
delkopf-Auswechslung

ja

Anzeige der Schleifschei-
benspindel-Belastung

Arbeitsspindel - Drehzahl-
anzeige

Betriebsstundenzahler, Nr.
der Werkstiickanzeige

Komplette Abdeckung,
verriegelte Tiir

Konische Form+Profil-
form - Software verfiighar
»simultan. contr.« 2achsig

nein

Software fiir das Schleif-
scheibenformen (konische

Form, Freiformflache)

nein

ja

ja
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Optionen IGM15EXIII IGM15NCIII IGM15NCIII-2
KiihIsys- | magnetischer Abscheider/Papierfilter ja
tem
magnetischer Abscheider/Papierfilter/ ja
Temperaturregler
Gemuffte | OH-10MB (10000 min-) ja ja standard
Schleif- — - -
scheiben- OH-20MB (20000 min™') ja ja standard
_spindel |, 35118 (30000 min- ja ja ja
(Olnebel) ( ) ! ! !
OH-40MB (40000 min™") ja ja ja
OH-60MB (60000 min™') ja ja ja
Gemuffte | GS-5 (60000 min-', 40000 min-) ja ja nein
Schleif- — - - -
scheiben- | B-32M (30000 min™) ja ja nein
spindel | g 5511 (90000 min”, 16000 min” j j i
, 0 ja ja nein
(0inebel) | 13000 min)
R-7B-A (10000 min') ja ja nein
Schleif- | OH-10G (10000 min™') ja ja nein
scheiben- ) - - -
spindel OH-15G (15000 min™") ja ja nein
mit Halter | o, 06 (20000 min‘) standard standard nein
(Schmier-
paket) | OH-30G (30000 min') ja ja nein
OH-50G (50000 min-") ja ja nein
Schleif- | OH-10M (10000 min") ja ja nein
scheiben- — - - -
spindel OH-20M (20000 min™) ja ja nein
mit Halter | o 3001 (30000 min-) ja ja nein
(Olnebel)
OH-40M (40000 min™) ja ja nein
OH-60M (60000 min') ja ja nein
Gemuffte Halterung Schieifscheibenspindel ja ja nein
Spann- | selbstzentrierendes Spannfutter, 3 Backen ja
futter . -
unabhangiges Spannfutter, 4 Backen ja
mikrozentriertes Spannfutter ja
Membranspannfutter ja
Zangenspannfutter ja
Fingerspannfutter ja
Membran-/Fingerspannfutter ja
Getriebespannfutter ja
Weitere Kraftspannfutter erhéltlich ja
Hydraulikantrieb fiir Kraftspannfutter ja
NC Schwenkspindelkopf, min. Pendelbewegung: nein ja ja
0,00001°
Grafische Dialog-SW zur Pendelwinkeleinstellung nein ja ja
NC Schwenkspindelkopf
Konstanthalter Spindelkopfdrehung nein ja ja
Autom. Programmiersoftware nein ja ja
Autom. Leistungstrennschalter ja
Nachjustierung im Betrieb nein ja ja

Dreh- und Abrichtwerkzeug

Anzeigeampel




