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OKAMOTO PRECISION SYSTEMS

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses

Projekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konst-
ruktiv abzuéndern. Damit kénnen Masse, Gewicht, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von
den vorliegenden Angaben abweichen.

Gedruckt im Juli 2019.
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Doppelstander Flachschleifmaschine

ACC CHIQ

Die Baureihe ACC-CHiQ erfilllt die hohen Anforderungen an Prézision, welche in der Herstellung flr Teile im Werkzeug-

und Formenbau, in der HeiBkanaltechnik und im Stanzwerkzeugbau Anwendung finden.

Hochgenaue Verarbeitung

m Querfilhrungen lassen sich mechanisch einstellen.

m Sie sind jederzeit einfach bei Bedarf nachzujustieren.

m Muss nicht tiber CNC kompensiert werden daher héhere Oberfldchengiite sowie Ebenheit.

Hohe Leistungsfahigkeit

m Werkstiicksbearbeitung bis 1000 mm Breite durch lichte Portaldurchlassbreite von min.
1050 mm.

m Die Motorleistung ist mit 22 kW als Standard-Antriebsleistung ca. 3x so hoch wie bei
unseren Standard-1 Stdndermaschinen.

= Verkiirzte Abrichtzeit durch die Verwendung von einem hydraulischen Uberkopfabrichter im
Schrubzyklus und anschlieBendem Abrichten im Schlichtzyklus mittels des am linken Tisch-
ende montierten Drei-Punkt-Tischabrichters.

Geringer Platzbedarf
m Trotz der wesentlich stabileren Portalbauweise bleibt der Platzbedarf genauso gering wie bei
unserem CNC-1 Standermodell.

Beschreibung

Einheit

Leistung

StandardgroBe der Magnetspannplatte (LxBxH)

mm

208CH-iQ 258CH-iQ 358CH-iQ

2000x800x600 2500x800x600 3500x800x600

Max. Tischflache

mm

1050

Tisch der Magnetspannplatte (LxB)

mm

2050x850 2550x850 3550x850

Max. Tischbelastung (inkl. Magnetplatte)

kg

3200 (1390) 3900 (1690) 5500 (2180)

MagnetgroBe (LxB)

mm

2000x800 2500x800 3500x800

Langs-
vorschub

Max. Verfahrgeschwindigkeit

mm

2250 2750 3750

Tischgeschwindigkeit

2~30

Quer-
vorschub

Max. Verfahrweg

mm

910

Kleinste Eingabeeinheit

mm

0.0001

Eilgang

mm/m

6000

Autom. Quer-

TR Kontinuierlich

mm/min

0~1000

Pro Umdr. d. Handrades

mm

0.01/0.1/1.0

Handverstellung
Pro Teilstrich

0.0001/0.001/0.01

Senkrecht
Vorschub

Max. Verfahrweg

620

Kleinste Eingabeeinheit

0.0001

Eingang

2000

Automatik- Vorschleifen

betrieb Feinschleifen

0.0001~0.9999

Pro. Umdr. d. Handrades

Handverstellung

Pro Teilstrich

0.01/0.1/1.0

0.0001/0.001/0.01

Schieifscheibe

GroBe (DxBxd)

?510x100x @127

(Optionales Zubehdr: 610x50x127)

Drehzahl Schleifspindel

400~1600

Motor

22/4

Hydraulikeinheit

Tankinhalt

300

Platzbedarf

LxBxH

6570x3850x3550 7750x3850x3550 10200x3850x3550

Nettogewicht

Standard

15500 17000 20000

ACC CHIQ
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Easy Flachschleifen von groBen Werkstiicken

mit unserer 1Q-Software.

Zubehor

Artikel

Standard

Scheibenflansch

AufstellfiiBe mit Einstellschrauben

Kuhimitteldise fir 100 mm Schleifscheibenbreite

Schleifscheiben-Anhéngevorrichtung zum einfachen Scheibenwechseln

Hydraulischer Uberkopfabrichter (mit automatischer Abricht-Kompensation)

Dreipunkt-Abrichtvorrichtung (Mehrpunkt-Abrichter)

Stufenlose Schieifscheibendrehzahl, 22 kW

Olkiihler

iQ-Software

Spezifikation

Tank-Fassungsvermégen: 600 L

Model
CH-iQ

208 258

358

ACC CHIQ

Automatische Programmierung mit |-CAM

mit Magnetvorabscheider Kihimittelpumpe: 400 W/2P - Abscheideleistung: 120 Limin i
mit automatischer Fllissigkeitstemperaturrege- EL s R LT U0
o i Mateteche derg P Y6 Kahimittelpumpe: 400 W/2P - Abscheideleistung: 120 L/min ja
9 g Automatische Flissigkeitstemperaturregelung: 0,75 kW
i f . ) . Tank-Fassungsvermdgen: 600 L
Kiihimittelanlage 600 L
9 ?: i'\e”fbga”nedt}’iﬂgbs"he'der und automatiscem |y ;. -viveinumpe: 400 W/2P - Abscheideleistung: 120 Uimin ja
P Verarbeitungsleistung: 120 L/min (TrennkorngroBe: 15 pm)
) . . Tank-Fassungsvermégen: 600 L
T agne oranscle o avtomatsener | Kiimittelumpe: 400 W/2P - Abscheidelistung: 120 Ui .
keilt)stem RN 9 Verarbeitungsleistung: 120 L/min (TrennkorngroBe: 15 pm) J
P gelung Automatische Fliissigkeitstemperaturregelung: 0,75 KW
P " Abscheidemotor: 1,5 kW/2P - Luftmenge: 19/23 (50/60 Hz) m3/min .
Olnebelabscheider Anschlussstutzen: @ 150 mm Ja
2000x800x100 mm ja nein |nein
Elektro-Permanent Magnet |2500x800x100 mm nein_|ja nein
3500x800x100 mm nein |nein |ja
Mikro-Computer-Steuer-
gruppe fiir E-Permanent Automatisch, Magnetfeldregelung 20A Fiir Nennstromwert der Spannvorrichtung von max. 16 A ja
Magnete
Ausfiihrung mit Scheiben-
AuBendurchmesser von Geeignete Schleifscheiben: @610x100x@127 mm ja
0 610 mm
Ersatzsohelbelmit Aubien iy o 0510x100x0127 mm (Bikonkav) ia
durchmesser von @ 510 mm
Ersatzscheibe mit AuBen- 0610x100x2127 mm ja
durchmesser von @ 610 mm
Schleifscheibe fiir Standard 0510x100x@127 mm ja
Maschinentisch mit T-Nuten | Nutenanzahl: 3 GroBe und Abstand der T-Nuten: Okamoto Standard ja
Sténdererhdhung 200 mm ja
Hydraulik-01 Erforderliche Menge: 300 L ja
Aumm.atlsche Geeignet flir 22 kKW-Motor fur Schleifspindel | Unterbricht die Stromzufuhr nach Beenden des Zyklus ja
Maschinenabschaltung
Schleifzeitanzeiger ja
Kalender-Zeitschalter Schaltet die Hydraulik zu dem Zeitpunkt an, die am Wochen-Zeitschalter eingestelltist ~ |ja
3-stufige Signalsaule ‘ rot, gelb, griin ‘ Leuchtsingale Gelb: leuchtet am Ende des Zyklus - Griin: leuchtet wahrend des Zyklus ja
Betriebsleuchte (LED) Im Maschinenraum angeordnet ja
Form- und Abricht-Software (mit Drei-Pkt.-Abrichter)
iQ-Software G-Code-Programm (1S0) ja

ACC CHiQ
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Mit unserer benutzerkonzipierten iQ-Software ist die Dateneingabe extrem vereinfacht. Die Einrichtzeit ist stark verkiirzt.

Automatische Schleifdatenregenerierung bei Eingabe von Schieifscheiben-Daten.
Durch die einfache Eingabe des Schleifscheibenparameters werden, basierend auf der Schleiftheorie und unseren Er-
fahrungswerten, automatisch die optimalen Schnittdaten und Abricht-Werte erstellt.

Dateneingabe durch zwei Touch-Screens.

=

Dateneingabe (iber Symbole auf dem Bildschirm. Das Auswahlen von Flachschleifen oder Schleifen von komplexeren

Formen erfolgt durch eine Beriihrung der Symbole auf der Bedienoberflache.

Bildschirm Schleifdaten einstellen

Vielféltige iQ-Funktionen
Maglichkeit zur Optimierung der Zykluszeit (Wahlfunktion der Fein-
heit der Abrichtmethode)

Es besteht die Mdglichkeit, dass das Vorabrichten an beliebiger Tischposition mittels hydrauli-
schem Uberkopfabrichter und das Fertigabrichten vom Maschinentisch mittels Dreipunktabrichter
an der linken Tischposition durchgefiihrt werden kann. Der Uberkopfabrichter ist optional mit einer
automatischen Kompensation ausgestattet. Ein weiteres Verkiirzen der Zykluszeit ist moglich,
indem man als Verarbeitungsmethode Einstechschleifen verwendet.

Automatische Einstellung der Schleifwerte

Die Schleifwerte hingen bisher von der Technik und dem Feingefiihl des Maschinenbedieners ab.
Um Ungenauigkeiten bei den Schleifwerten entgegenzuwirken, ist unsere Maschine mit einer
Funktion zur automatischen Einstellung der optimalen Schleifwerte ausgestattet, die auf der
Schleiftheorie und unserer firmeneigenen Erfahrungen basiert. Die wichtigste Eingabe fiir die auto-
matische Bestimmung der Schleifwerte ist die KorngréBe der Schleifscheibe. Dariiber hinaus kann
der Benutzer die Werte auch manuell einstellen.

Grafische iQ-Anzeigen der Schleifposition
Auf dem Bildschirm wird die aktuelle Schleifposition angezeigt.

Vorbestimmung der iQ-Zykluszeit
Da der Zeitpunkt des Zyklusendes angezeigt wird, kann die Zykluszeit optimiert werden.

4 // ACC CHiQ

Bildschirm Abrichtdaten einste-llen

Einstellen der Feinheit
der Abrichtmethode

Wir haben es ermdglicht, die Abrichtposition
optimal zu wahlen, so dass das Vorabrichten
in Position und das Fertigabrichten auf dem
Maschinentisch durchgefiihrt werden kann.

Automatische Einstellung der

Schleif- und Abrichtwerte
Wabhlen Sie Ihre Schleifscheibe (gewdhn-
lich oder hochabrasiv) und tragen Sie
unten in die Spalte mit den Zahlenwerten
die KorngrdBe ein. In Abhdngigkeit zur
KorngroBe werden automatisch die
optimalen Schleif- und Abrichtwerte
eingestellt.




